3MA112 - Provozni management — 1. pribé&zny test datum:

jméno a prijmeni: kurz:

Stanovte potfebny pocet strojd na pracovisti na zakladé& nasledujicich Gdaju:
Planovana ro&ni produkce 20 000 kus(

Velikost vyrobni davky 1 800 kusl

Cas na serizeni stroje 90 minut - koeficient plnéni norem 1,1
Kusovy ¢as 125 minut - koeficient plnéni norem 1,2

V daném roce je 251 pracovnich dnd

Pracuje se na 2 smeény

Délka jedné smény 7,4 hod.

Celozavodni dovolend je 12 pracovnich dnl

Planovany c¢as opravy 1 stroje 16 dni / rok

Své rozhodnuti zddvodnéte.

Stazeno ze stranek http://lorenc.info



Pro vyvijené zarizeni (zafizeni Y) je tfeba v predstihu objednat material. Pfi vypoctu celkové
spotfeby Ize vyjit z Gidajl o struktufe materidlovych polozek podobného zafizeni (zafizeni X) a
z Gdajl o vyuzitelnosti materidlu. Celkova ¢&istd hmotnost zafizeni Y bude 500 kg. Udaje o
materidlech pouzitych na zarizeni X a koeficienty jejich vyuziti jsou nasledujici:

Material| Cista Km
hmotnost
(kg)
A 200| 0,625
B 50 0,8
C 120 0,75

Vypoctete ¢istou hmotnost a normu spotfeby jednotlivych materialt

¢innostech se v podni technicka priprava vyroby?

Stazeno ze stranek http://lorenc.info





